
  Carl Zeiss SMT GmbH 
  Zeiss Gruppe 
 

 

 
EMP-Bescheinigung 
Hiermit bescheinigen wir, dass das Unternehmen 

 

 
 

PINK GmbH Vakuumtechnik 
Gyula-Horn-Straße 20 

D-97877 Wertheim 
 
 

nach erfolgreichem Bestehen des durch die Carl Zeiss SMT GmbH definierten 
Erstmusterprüfprozesses in der Lage ist, die Oberflächenreinheit der geprüften 
Werkstoffgruppe 
 

Aluminium – Prozessart: Kleinteile  
 
 

 gemäß  
 

unserer Sauberkeitsspezifikation  
 

FU 1000711 „Sauberkeitsspezifikation für nicht optische Bauteile, Baugruppen und 
Komponenten zur Montage in EUV-Optikmodulen“ Version 03 

 
wiederholt unter Serienbedingungen zu erreichen. 

 
 
Der vollständige Erstmusterprüfbericht liegt der Carl Zeiss SMT GmbH unter der 
Dokumentennummer 1141336 vor und wurde am 30.10.2024 durch die Carl Zeiss 
SMT GmbH freigegeben. 

 
 

 
 

 
Oberkochen, 18.11.2024 
 
 
 
 
____________________       
Head of SCM Cleaning     

Electronically signed
by: Matthias Moll
Date: Nov 18, 2024
11:30 GMT+1

https://carlzeiss.eu1.documents.adobe.com/verifier?tx=CBJCHBCAABAAtMCOT3bR9IOUF3zIRV8VZccNH5ZjvDEb


  Carl Zeiss SMT GmbH 
  Zeiss Gruppe 
 

 

 
EMP-Bescheinigung 
Hiermit bescheinigen wir, dass das Unternehmen 

 

 
 

PINK GmbH Vakuumtechnik 
Gyula-Horn-Straße 20 

D-97877 Wertheim 
 
 

nach erfolgreichem Bestehen des durch die Carl Zeiss SMT GmbH definierten 
Erstmusterprüfprozesses in der Lage ist, die Oberflächenreinheit der geprüften 
Werkstoffgruppe  
 

Edelstahl – Prozessart: Kleinteile 
 

 gemäß  
 

unserer Sauberkeitsspezifikation  
 

FU 1000711 „Sauberkeitsspezifikation für nicht optische Bauteile, Baugruppen und 
Komponenten zur Montage in EUV-Optikmodulen“ Version 03 

 
wiederholt unter Serienbedingungen zu erreichen. 

 
 
Der vollständige Erstmusterprüfbericht liegt der Carl Zeiss SMT GmbH unter der 
Dokumentennummer 1120701 vor und wurde am 10.01.2024 durch die Carl Zeiss 
SMT GmbH freigegeben. 

 
 
 
 
 

 
 

Oberkochen, 15.01.2024 
 
 
 
 
____________________     ____________________   
Qualitätsmanagement Lieferanten   Technische Lieferantenentwicklung    

Elektronisch signiert
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Datum: 15. Januar
2024 10:16 GMT+1

Benedikt Arndt
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von: Benedikt Arndt
Datum: 15. Januar
2024 11:01 GMT+1
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  Carl Zeiss SMT GmbH 
  Zeiss Gruppe 
 

 

 
EMP-Bescheinigung 
Hiermit bescheinigen wir, dass das Unternehmen 

 

 
 

PINK GmbH Vakuumtechnik 
Gyula-Horn-Straße 20 

D-97877 Wertheim 
 
 

nach erfolgreichem Bestehen des durch die Carl Zeiss SMT GmbH definierten 
Erstmusterprüfprozesses in der Lage ist, die Oberflächenreinheit der geprüften 
Werkstoffgruppe 
 

Reinst-Aluminium – Prozessart: Kleinteile  
 
 

 gemäß  
 

unserer Sauberkeitsspezifikation  
 

FU 1000711 „Sauberkeitsspezifikation für nicht optische Bauteile, Baugruppen und 
Komponenten zur Montage in EUV-Optikmodulen“ Version 03 

 
wiederholt unter Serienbedingungen zu erreichen. 

 
 
Der vollständige Erstmusterprüfbericht liegt der Carl Zeiss SMT GmbH unter der 
Dokumentennummer 1141336 vor und wurde am 30.10.2024 durch die Carl Zeiss 
SMT GmbH freigegeben. 

 
 

 
 

 
Oberkochen, 18.11.2024 
 
 
 
 
____________________       
Head of SCM Cleaning    

Electronically signed
by: Matthias Moll
Date: Nov 18, 2024
11:30 GMT+1
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  Carl Zeiss SMT GmbH 
  Zeiss Gruppe 
 

 

 
EMP-Bescheinigung 
Hiermit bescheinigen wir, dass das Unternehmen 

 

 
 

PINK GmbH Vakuumtechnik 
Gyula-Horn-Straße 20 

D-97877 Wertheim 
 
 

nach erfolgreichem Bestehen des durch die Carl Zeiss SMT GmbH definierten 
Erstmusterprüfprozesses in der Lage ist, die Oberflächenreinheit der geprüften 
Werkstoffgruppe 
 

SiSiC (Keramik) – Prozessart: Kleinteile  
 
 

 gemäß  
 

unserer Sauberkeitsspezifikation  
 

FU 1000711 „Sauberkeitsspezifikation für nicht optische Bauteile, Baugruppen und 
Komponenten zur Montage in EUV-Optikmodulen“ Version 03 

 
wiederholt unter Serienbedingungen zu erreichen. 

 
 
Der vollständige Erstmusterprüfbericht liegt der Carl Zeiss SMT GmbH unter der 
Dokumentennummer 1149602 vor und wurde am 10.02.2025 durch die Carl Zeiss 
SMT GmbH freigegeben. 

 
 

 
 

 
Oberkochen, 10.02.2025 
 
 
 
 
____________________       
Head of SCM Cleaning     
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