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Konstruktion und Produktion mit hochster Prazision
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Produktion und Verwaltung der PINK GmbH Vakuumtechnik.

Qualitat, Prazision und Produktivitat

Der Name PINK ist seit 30 Jahren mit Qualitat
und Préazision in nahezu allen Bereichen der
Vakuumtechnik verbunden.

Grundlage der Unternehmensphilosophie ist
eine ganzheitliche Qualitatsstrategie, die durch
das praktizierte Qualitdtsmanagement-System

nach DIN EN ISO 9001:2008 dokumentiert wird.

Zur Produktpolitik gehort dartiber hinaus der
Einsatz hochwertiger Materialien und Kompo-
nenten sowie eine Fertigung mit hochster
Prézision. Die Kunden erhalten dadurch
leistungsfahige und zuverlassige Systeme.

PINK produziert auf hochmodernen CNC-
gesteuerten Bearbeitungszentren. Stetige
Investitionen in die aktuellsten Fertigungs-
technologien tragen mit einer kontinuierlichen
Aus- und Weiterbildung der Mitarbeiter dazu
bei, dass PINK den bestehenden technolo-
gischen Vorsprung erhalten und ausbauen
kann.

Mit dieser Broschiire stellen wir Ihnen
unsere Leistungsfahigkeit vor. Sprechen Sie
uns an. Gerne fertigen wir fir Sie auch |hre
individuellen Préazisionskomponenten.

Konstruktions- und Produktionsprozesse

Die Leistungen von PINK reichen von der
Beratung, Planung und Projektierung bis zur
Konstruktion, Produktion und Installation
beim Kunden.

Wir betrachten es als Herausforderung, die
Anforderungen der Kunden sorgféltig zu analy-
sieren, um optimale Produkte zu entwickeln
und zu produzieren. Dabei wird groRer Wert
auf die Zuverlassigkeit, Leistungsfahigkeit
und Wirtschaftlichkeit gelegt.

In der Konstruktion, Elektrokonstruktion und
im Anlagenbau setzt PINK stets aktuelle Soft-
ware zur Konformitatsbewertung nach jeweils
gulltiger EU-Maschinenrichtlinie ein.

Fir die gesamte CAD/CAM-Prozesskette,
beginnend bei CAD- (ber CAM-Systeme bis zur
G-Code-Simulation und die Werkzeugverwaltung
setzt PINK aktuelle, leistungsfahige Software ein.



Im Bereich CAD arbeitet PINK mit SolidWorks,
Pro/ENGINEER bzw. PTC Creo. Fir CAM-Leistungen
stehen SolidCAM und TopSolidCAM zur Verfligung.
Das Leistungsspektrum umfasst u.a. auch Finite-
Elemente-Berechnungen.

Kompetente Engineering Services
vom UHV-Spezialisten PINK

Die Entwicklungsingenieure von PINK ver
flgen Uber langjahrige, umfangreiche Erfah-
rungen, insbesondere in der Entwicklung von
individuellen, vakuumtechnischen Systemen
bis in den XHV-Bereich.

Durch standig neue Aufgabenstellungen und
die daraus resultierende Entwicklung von In-
novationen sind unsere Spezialisten damit ver
traut, neue Technologien anzuwenden sowie
neue Werkstoffe einzusetzen und miteinander
zu kombinieren, um die Anforderungen un-
serer Kunden in hochprazise, betriebssichere
und wirtschaftliche Losungen umzusetzen.

Unsere Kernkompetenz auf dem Sektor des
kundenspezifischen Produktdesigns basiert
auf einem reichhaltigen Schatz an Erfahrung.
Zahlreiche fiihrende Forschungseinrichtungen
und industrielle Marktflhrer aus unterschied-
lichsten Technologiebereichen schenken uns
seit Jahren ihr Vertrauen.

R&D-Kompetenz: Kundenspezifisches Produktdesign

Finite-Elemente-Berechnungen

Zur Analyse wahrend der Konstruktionsphase
und um das Verhalten konstruierter Bauteile
abbilden zu kédnnen, verwendet PINK die
Finite-Elemente-Methode (FEM).

FEM-Berechnungsbeispiel: Edelstahl-Vakuum-
kammer unter der Last des Luftdrucks (~10 t/m?).
Unser leistungsfahiges FEM-Simulationswerkzeug
ist vollstdndig in die SolidWorks Software integriert
und somit in jedem Stadium des Entwicklungs-
prozesses einsetzbar.

Unsere FEM-Leistungen

Statische oder Spannungsstudien

e Frequenzstudien

Knickstudien

Thermische Studien
Fallprifungsstudien

e Ermidungsstudien

e Nicht-lineare Studien

e Lineare dynamische Studien
DruckbehalterKonstruktionsstudien



Spanende Materialbearbeitung

Hochmoderne CNC-Bearbeitungs-
maschinen fiir alle Anforderungen

PINK verfligt Uber 30 hochmoderne CNC-Bear-
beitungsmaschinen — jeweils zur Halfte Dreh-
bzw. 5-Achs-Fradsmaschinen unterschiedlicher
Baureihen und Grofien z.B. in Universal-, Fahr-
stander- und Portalbauweise sowie ein Fras-/
Dreh-Zentrum mit Palettenwechsler.

Besondere Kompetenz hat PINK auf dem
Gebiet der CNC-Bearbeitung sehr komplexer
und hochpraziser Werksticke.

Leistungsprofil Drehen

e Max. Werkstiicklange: 2.500 mm

e Max. Werkstiickdurchmesser: 1.800 mm
e Max. Stangendurchlass: 160 mm

e Max. Werkstlickgewicht: 5 t

Leistungsprofil Frasen

* Max. Werkstlickabmessungen/Verfahrwege:
X =5.000 mm,Y = 2.100 mm, & = 3.400 mm

e Max. Werkstlickgewicht: 16 t

e Spindeldrehzahl: bis 18.000 min~’

e 5-Achs-Simulationsbereitung

¢ |ntegrierte Werkzeugvermessungen

Null-Punkt-Spannsysteme

e 3D-Taster zum Messen im Prozess

e \Werkzeugvoreinstellgerate

Leistungsprofil Tieflochbohren
e Max. Durchmesser: 32 mm
e Max. Tiefe: 1.000 mm

PINK verarbeitet auf seinen CNC-Bearbei-
tungszentren schwerpunktmafdig hochwertige
Edelstahle und hochwarmfeste Edelstahl-
legierungen z.B. 316 L und 316 LN, Inconel,
Invar, Hastelloy etc. Darlber hinaus verflgt
PINK Uber das Know-how zur Bearbeitung
zahlreicher anwendungsbezogener Sonder
werkstoffe wie z.B. Titan, Molybdén, Macor,
Keramik, Kunststoffe, Kupfer, Messing,
Bronze und die verschiedensten Aluminium-
legierungen.

Drehen und Frasen auf einer Maschine als 6-Seiten-Komplettbearbeitung: Dieses CNC-
Bearbeitungszentrum verfiigt (ber eine Haupt- und Gegenspindel fiir die wirtschaftliche

Fertigung von Prézisionsbauteilen.

CNC-Drehmaschine fir GroBbauteile mit komplexen Geometrien.




Hochprazises Drehen, Frasen und Bohren

Finale Endbearbeitung von
komplett montierten Baugruppen
mit hoher Prézision (0,005 mm).

Dieses Fras-/Drehzentrum mit planliegendem Maschinentisch bietet in einer Aufspannung Werkzeugvermessung im Fertigungsprozess an
alle Mdglichkeiten der Zerspanung (bis @ 1.250 mm). Die Werkstlicke werden prézise einem aus einer hochwérmefesten Edelstahllegie-
ausgerichtet und wie auf einer Karusselldrehmaschine bearbeitet. Zuséatzlich kénnen sie rung gefertigten Spezialbauteil.

5-achsig gefrést sowie direkt auf der Maschine mit héchster Genauigkeit zu komplexen
Baugruppen montiert werden.



PrazisionsschweiRen von Edelstahl, Aluminium

und Sondermetallen

SchweifRtechnik

Bei PINK arbeiten geprifte Schweilispezia-
listen und verarbeiten mit hoher Prazision
hochwertige Werkstoffe wie Edelstahl, Stahl,
Aluminium und Sondermetalle. Dabei sind
vakuumdichte SchweilRverbindungen im UHV-
bzw. XHV-Bereich flr uns keine Besonderheit,
sondern Produktionsalltag.

SchweiRqualifikationen
e \erfahrenspriifung nach DIN EN 288-3
e Zulassung fir die Fertigung von
Druckbehaltern nach AD 2000 HPO
e Gepriftes Schweilpersonal
nach DIN EN 287-1

SchweilRverfahren

e WIG- und MIG/MAG-Schweilden

e Mikroplasma-Schweiflden
(FeinstschweiRungen im mA-Bereich
z.B. fir Membranbélge/ Wellschlauche)

e OrbitalschweiRen (geschlossene SchweilR-
systeme: @ %" bis 2", @ 6-57 mm,
offene Schweillsysteme: individuell
verstellbar fir Reinstgasleitungen)

e Elektronenstrahlschweifden:
2 EB-SchweiRanlagen bis max.BauteilgroRe
(LxBxH): 2.350 x 1.400 x 1.500 mm,
Lange erweiterbar auf max. 6.400 mm

Moderne Elektronenstrahl-SchweiRanlagen

EB-SchweilRen (= electron beam) ist fur die
hohen Qualitatsanforderungen vieler Sonder
anwendungen das einzig zuverlassige Flge-
verfahren. Es bietet mit seiner berlihrungs-
losen Arbeitsweise im Vakuum zahlreiche
Vorteile wie z.B. Verzugsarmut durch minimale
Warmeeinbringung. Der im Fokus konstante
Strahldurchmesser sorgt in Verbindung mit
elektronisch gesteuerten Arbeitsparametern
fUr eine sehr gute Reproduzierbarkeit und
hohe Arbeitsgeschwindigkeit.

EB-SchweiRanlage EBW 5003/15-150 CNC
e Strahlleistung: 15 kW

e Beschleunigungsspannung: 150 kV

* Arbeitsvakuum: 5 x 10 mbar

~
VNS

Unsere Mikro-Elektronenstrahl-Schweil3anlage vertligt tber ein
REM-Abbildungssystem mit Scan & View-Modus.

Mikro-EB-SchweiRanlage MEBW-60/2
e Strahlleistung: 2 kW

e Beschleunigungsspannung: 60 kV

e Arbeitsvakuum: 5 x 10 mbar (<2 min)



Sonderverbindungstechnologie:
Hochtemperatur-Prazisionsloten unter Hochvakuum

HV-Vertikallotofen

Die PINK Vakuumtechnik ist fiihrend auf dem
Sektor der Hochtemperaturlétungen. Fir die
beiden Teilchenbeschleunigerprojekte Swiss-
FEL und FAIR wurden von PINK HV-Vertikal-
Lotofen entwickelt und gebaut. Damit kdnnen
sehr lange und komplexe Strukturen sowie
unterschiedliche Materialkombinationen hoch-
prazise verbunden werden.

Blick in einen HV-Kaltwand-Ofen: Molybdéan-Strah-
lungsheizelemente erméglichen Prozesstempera-
turen bis zu 1.200°C, der Basisdruck von 1x10°% mbar
wird Uber ein vollstdndig élfreies System erzeugt.

Hauseigene Ofen verflgen Uber 5 Heizzonen
und ermdglichen eine homogene Temperatur
verteilung auf voller Lange sowie die Einstel-
lung unterschiedlicher Temperaturzonen. Im
Lohnauftrag kdnnen damit Kundenbauteile bis
zu einer GréRe von @ 400 x H 3.500 mm und
einem Gewicht von 350 kg, bei einer Tempe-
ratur von max. 1.200 °C und einem Basisdruck
von 1-10° mbar geldtet und gegliht werden.
Je nach Anforderung kénnen auch verschie-
dene Prozessgase (z.B. Ar, He, N,) einge-
lassen werden.

Hochtemperatur-Vakuumofen

PINK verfligt Uber zwei Hochtemperatur
Vakuuméfen, die Arbeitstemperaturen von bis
zu 1.500 °C ermdoglichen und fur eine Beladung
von bis zu 300 kg ausgelegt sind. Diese Ofen
sind flr unterschiedlichste Létanforderungen
geeignet, z.B. die Verbindung verschiedener
Sondermaterialien (Kupfer, Edelstahle, Kera-
mikverbindungen etc.), die simultane Verlotung
mehrerer Teile, multipler Flachen und anderer
komplexer Geometrien.

Vakuumdichte, diinnwandige Létungen an
dickwandigen Bauteilen sind ebenso maoglich
wie Verldétungen sehr schwer zuganglicher
Bereiche.

Hochtemperatur-HV-Ofen

e Kammerabmessungen (BxHxL):
720 x 540 x 1.250 mm

e | Otprozesse: z.B. Ag/Au/Pd/Ni-Basis

Zuverldssige Verbindung von Edelstahl und Keramik:
Diese Hochtemperatur-HV-Létkammer ist mit einer
Molybdén-Seilheizung ausgestattet und daher flir
absolut saubere Prozesse geeignet. Bei Bedarf kén-
nen Lotung und Wéarmebehandlung (siehe Folge-
seite) in einem Arbeitsgang und damit besonders
wirtschaftlich erfolgen.

Hochtemperatur-HV-Degasier-Lotkammer
e Kammerabmessungen (BxHxL):
@400 x H 700 mm
e 3 Heizzonen
e Molybdan-Seilheizung bis 1.500 °C
e AL,O5-Lotungen



Wasserstrahlschneiden

Mit unserer grofsen CNC-gesteuerten \Wasser-
strahl-Schneidanlage kénnen auch Kleinserien

und Prototypen wirtschaftlich gefertigt werden.

Durch die CNC-Steuerung unserer Wasserstrahl-
Schneidanlage kénnen wir unterschiedlichste Werk-
stoffe schnell und hochprézise bearbeiten.

Je nach Werkstoff (z.B. Edelstahl, Normal-
stahl, Aluminium, Blei, Bronze, Graphit,
Hastelloy, Inconel, Keramik, Kupfer, Macor,
Messing, Molybdan, Titan, Wolfram, Kunst-
stoffe wie PTFE etc.) kdnnen Werkstiicke bis
zu Materialstarken von 250 mm und Abmes-
sungen von 4.000 x 2.000 mm bearbeitet
werden.

Blechbearbeitung

Abkantpressen (bis L 3000 mm

und 100 t Druckkraft)

Blechscheren (bis L 3000 mm

und 8 mm Edelstahlimaterialstarke)
e Universalpresse mit 100 t Druckkraft
Stanzen, Rollen, Aushalsen

Spanlose Formgebung, Materialbehandlung, Finishing

In unseren Hochvakuumofen kénnen bei Bauteilen
spezielle Hochtemperaturbehandlungsprozesse
durchgefiihrt werden und zusétzlich ein besonders
hoher Sauberkeitsgrad erzielt werden.

Warmebehandlungsprozesse

Neben standardméaRigen Warmebehandlun-
gen wie Glihen, Harten und Tempern bietet
PINK auch Warmebehandlungen in Hochtem-
peraturéfen unter Hochvakuum an (Spannungs-
armglthen, Wasserstoffarmglihen, Rekristal-
lisationsglihen, Endmagnetisierungsgliihen
etc.).

Das ermdoglicht besonders reine Prozesse
mit dem Ergebnis sehr sauberer Bauteile, da
Reaktionen der Oberflachen vermieden
werden.

Oberflachenfinishing

Selbstverstéandlich ist PINK in der Lage, lhren
Bauteilen eine besonders hohe Oberflachen-
qualitat zu verleihen. Daflr stehen folgende
Bearbeitungsverfahren zur Verfligung:

¢ Flachschleifen/Feinschleifen

¢ Innen- und AuRRenrundschleifen
e Glasperlstrahlen

e Elektropolieren

e Polieren/Handfinishing




Qualitatsprifung

Vor Lieferung durchlaufen alle Bauteile unsere
fertigungsunabhangige Qualitatssicherung.

Die Qualitatsprifung beinhaltet einen Soll-Ist-
Vergleich, der zeigt, inwieweit Produkte die an
sie gestellten Qualitatsanforderungen erfillen.

Oberflachenrisspriifung

Die Oberflachenrissprifung dient der zuver
lassigen, zerstdrungsfreien Prifung von Mate-
rialien auf Fehlerstellen durch Farbeindringpri-
fung, Magnetstreuflussverfahren oder auch
mittels Wirbelstromrissprifung.

Sichtpriifung Stufe 2 nach DIN EN ISO 9712

Als Sichtprifung bezeichnet man das Orten
und Bewerten von oberflachenbezogenen
Qualitdtsmerkmalen wie Gestaltabweichun-
gen, Unganzen und der Oberflachenbeschaf-
fenheit eines Produktes mit dem menschlichen
Auge oder unter Nutzung optischer Hilfsmittel
(z. B. Lupe, Mikroskop, Endoskop etc.).

Permeabilitatsbestimmung
Wo gefordert, ermittelt PINK den Permeabilitéts-

wert .. Er charakterisiert die Durchlassigkeit
oder magnetische Leitfahigkeit des Materials.

GroRer, klimatisierter Messraum

Unser klimatisierter Messraum hat eine
Flache von 90 m2 und ist mit zwei ZEISS-
Messmaschinen inkl. Calypso-Software und
drei FARO-Gelenkmessarmen ausgestattet.
Durch regelméfige Schulung (ZEISS) und
Prifung (AUKOM) unserer Mitarbeiter
gewabhrleisten wir hdchste Produktqualitat.

Messtechnik

e Neueste ZEISS-Messmaschinen mit
Arbeitsvolumina: 2.000 x 1.000 x 800 mm
(ZEISS Prismo) und 500 x 500 x 500 mm
(ZEISS DuraMax)

e Faro-Arme (EDGE) fir schnelle Messauf-
gaben (sphér. Arbeitsbereich: 2.700 mm)
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Dichtheitspriifungen

Leckage-Tests als permanente Fertigungs-
kontrolle und als Endprifung

Aufgrund der hohen vakuumtechnischen
Anforderungen an die PINK-Produkte verfligt
unsere Abteilung fur Qualitatssicherung Gber
ein erfahrenes und zertifiziertes Team (nach
DIN EN ISO 9712, Stufe 2), das in der Lage ist,
Komponenten bis in den UHV- und XHV-
Bereich zuverlassig auf Dichtheit zu prifen.

Manuelle Helium-Dichtheitspriifung eines Vakuum-
bauteils zwischen zwei Fertigungsschritten: Dieses
Priifverfahren arbeitet selbst bei kleinsten Lecks
besonders schnell und zuverldssig, da das Priifgas
Helium leicht ins Vakuum eindringen kann und
sicher detektiert wird.

Unseren Kunden bieten wir daher ein breites
Spektrum an Lecktestservices und -methoden
an, beginnend bei Dichtheitsprifungen zur
Kontrolle druckbeaufschlagter Systeme (Priif-
druck bis 300 bar) bis hin zu Produkten, die
unter Raumfahrtbedingungen getestet
werden mussen. Auch bei schwierigsten Prif-
kriterien sind wir in der Lage, unseren Kunden
die Ergebnisse sicher nachzuweisen und zu
dokumentieren.

Dichtheitsprifungen

e Dichtheitspriifung als Druckanstiegsmessung
® |ntegral-Lecktest
e Helium-Dichtheitspriifung
¢ Dichtheitsprifungen im UHV-/XHV-Bereich
e Bersttests mit hohem Prifdruck
und unterschiedlichen Prifmedien

Kennzeichnung

Unsere QS-Services umfassen auf Kunden-
wunsch auch die Produktkennzeichnung
mittels Gravierlaser zur ldentifizierung und
Rickverfolgbarkeit der Bauteile.

Ebenso besteht die Moglichkeit, einen 2D-
Barcode direkt auf das Bauteil aufzubringen.

o en0
i Trahdark Siation S

Mit unserem Gravierlaser kennzeichnen wir die
Bauteile, bei denen eine spétere Identifizierung und
Rlickverfolgbarkeit gewéhrleistet sein muss.

QS-Zertifizierungen

PINK wurden von unabhangigen Zertifizierungs-
einrichtungen sowie Kunden aus speziellen
Branchen zahlreiche QS-Zertifikate verliehen:

e QM-System nach DIN EN ISO 9001:2008
¢ Druckgeraterichtlinie DIN EN ISO 3834-2
e AUKOM-Zertifikate
o TUV-Umstempelbescheinigung
e KTA 1401 und AVS D 100/50
e Reinheitsklassennachweise gemafk
DIN EN ISO 14644-3
e ZEISS-Zertifikat Reinigung und
Qualifizierung fur EUV-Optikmodule



Reinraum-Dienstleistungen

Reinraumservices nach Kundenanforderungen

Modernste Reinraumflachen und -systeme

Komplexe und hochsensible Baugruppen,
Module oder Strukturen z.B. aus der Elek-
tronenmikroskopie, der Luft- und Raumfahrt,
der Halbleitertechnik und der Lithographie
erfordern extrem saubere Umgebungen und
eine partikelfreie Reinraummontage.

PINK hat grof3ziigige Vorberei-
Alle Reinrdume sind voll klimatisiert, mit tungsfléchen der Klasse 1SO &
. sowie unabhéngige Reinrdume
Material- und Personenschleusen ausgestattet der Klassen 1SO 5 bis ISO 7
und unterliegen strengsten Sauberkeitsvor- eingerichtet.

schriften und Zugangsberechtigungen.

Mit Hilfe von modernsten Messgeraten wird
die Partikelfreiheit in der Luft und an der Ober
flache permanent tGberwacht und kontrolliert,
um reinste Bedingungen — auch wahrend der
Montage — gewahrleisten zu kénnen.

Von der Reinigung Uber die Montage bis zur Ver
packung bietet PINK ein Reinraum-Rundum-Paket.

Um den hohen Anspriichen und Qualitatsvor
gaben der Kunden an Reinheit und Sauberkeit
gerecht zu werden, hat PINK Anfang 2013 eine
neue Halle mit mehreren hochmodernen Rein-
raumen auf einer Flache von mehr als 1.600 m?
errichtet. Diese voneinander unabhédngigen
Reinraumbereiche sind nach DIN EN ISO
14644-1 zertifiziert.

M



Reinraum-Dienstleistungen
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Reinheitsprifungen: Qualifizierung und
Verbesserung der Vakuumeigenschaften

Eine Besonderheit dieses Reinraums ist die integrierte, mantelbeheizte UHV-Restgasanalysekammer mit
Abmessungen von @ 1,8 m x 2,7 m und einem Volumen von 7,7 m?.

Hochmoderner Reinraum mit RGA-Kammer

Komponenten fir UHV- bzw. XHV- Anlagen,
wie sie in der Halbleiterindustrie, in Teilchen-

beschleunigern und Weltraumsimulationen zur

Anwendung kommen, erfordern besondere

Qualitatskontrollen. PINK hat hierflr ein neues,
in den Reinraum integriertes Ultrahoch-Vakuum-

system entwickelt. Durch Ausheizen der
Kammer bis 110 °C wird ein Basisdruck von
<5 x 10° mbar erreicht. Auf Wunsch kénnen
Bauteile unter Inertgas bis 110 °C ausgeheizt
werden. Dieser zuséatzliche Reinigungsschritt
ermaoglicht eine Reduktion der Desorptions-
rate der Bauteile.

Mit dem eingebauten hochempfindlichen
Quadrupol-Massenspektrometer kann die
Reinheit/Sauberkeit der Bauteile Uber eine
Restgasanalyse (RGA) qualifiziert werden. Es
kénnen Restgase mit Massen von 1-512 amu
automatisch gemessen und dokumentiert
sowie auch Desorptionsratenmessungen
durchgeflhrt und bewertet werden.

In der ndchsten Ausbaustufe der Analyse-
kammer ist zusatzlich die Integration einer
Plasmareinigung geplant. Mit diesem neuen
Reinraumkonzept setzt PINK Mafstébe in
der Reinigung und Qualifizierung.

UHV-Analyseanlagen

Zur Optimierung und Qualifizierung der
Vakuumeigenschaften verfligt PINK Uber
weitere ausheizbare Pumpstande.

In Kombination mit Umluftéfen kénnen UHV-
bzw. XHV-Kammern bis 300 °C ausgeheizt
werden. Vor allem bei héheren Ausheiztem-
peraturen lassen sich die Desorptionsraten
deutlich verbessern.

Zu den moglichen vakuumtechnischen
Qualifizierungen gehoren die Bestimmung des
Enddrucks, die Restgasanalyse, die Messung
der Desorptionsrate sowie ein He-Integral-
Lecktest.



Zertifiziertes Reinigen, Montieren, Verpacken

Diese von PINK entwickelte Vakuum-Reinigungs- und Trocknungsanlage
ist flir den vollautomatischen Betrieb ausgelegt.

Sorgfiltige Reinigung

Beginnend im Nassreinigungsbereich sind bei
PINK verschiedene Reinigungsstrecken einge-
richtet (u.a. Ultraschallbader, HeilRdampfgerat
und eine vollautomatisierte Vakuum-Reinigungs-
und Trocknungsanlage mit Schleusenfunktion).

Im kompletten Waschbereich wird zum
Spulen und Reinigen ausschlief3lich Osmose-
wasser aus der eigenen Aufbereitungsanlage
verwendet. Nach der Nass- und Endreinigung
mit verschiedenen Reinigungsmitteln sowie
speziellen Verfahrenstechniken (z.B. Vakuum-
trocknung, Ausheizen etc.) werden die Kompo-
nenten genauesten Prifungen und Kontrollen
auf Partikelgrenzwerte unterzogen.

Reinraum-Montageservices

PINK bietet auf Kundenwunsch unterschied-
lichste Reinraum-Montageservices an. Zum
Leistungsspektrum gehdrt die Montage von
Komponenten, Baugruppen und kompletten
Systemen, schwerpunktmaf3ig im Bereich
Vakuumtechnik.

Testen Sie unsere Leistungsfahigkeit!

Die Kontrolle auf Partikelfreiheit erfolgt u.a.
mit UV-Weil3- und Schwarzlicht-Systemen.

Verpackung im Reinraum

Damit der Reinheitsgrad der Komponenten
auch beim Transport erhalten bleibt, werden
die gereinigten Produkte im Anschluss sorg-
faltig in antistatische LDPE-Beutel oder -Folie
verpackt und gelabelt. Alle Reinraum-Prozess-
schritte werden bei PINK ausschlief3lich von
qualifiziertem Personal durchgefihrt.

13



Anlagenbau

Von der Idee zum kundenspezifischen System
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Leistungsfahiger Systemlieferant

Die Leistungen von PINK beschrdnken sich
nicht nur auf die Werkstlckfertigung. Aufgrund
unserer flhrenden Position im vakuumtech-
nischen Anlagenbau kénnen unsere Kunden
auch von diesem speziellen Know-how
profitieren. Inbetriebnahme, Reparaturen,
Schulungen und Wartungen werden durch un-
ser qualifiziertes Servicepersonal durchgefiihrt.

Unser hauseigener VPN-Server ermaoglicht
unserem Servicepersonal die Fernwartung
Uber Direktverbindung. Die Servicespezialisten
kénnen mit dieser VPN-Verbindung sowohl auf
die Steuerungen als auch auf die Visualisie-
rungen zugreifen.

Bei Modifikationen bestehender Anlagen zur
Kapazitatssteigerung bieten wir lhnen unsere
fachgerechten Losungen an. Auch fir Soft-
wareupdates bereits bestehender Systeme
sind wir Ihr kompetenter Partner.

Systemkompetenz im Anlagenbau

e SPS-Steuerungen mit vollstandiger
Ablaufliberwachung des Prozesses

e V/isualisierung sowie Erfassung und

Archivierung von Prozessdaten

Anbindung an unterschiedliche

Datenbanksysteme

e Fernwartung Uber eigenen VPN-Server

e Schaltschrankbau

e Elektromontage

Auch bei kundenspezifischen Lecktest-Systemen
gehdrt PINK zu den marktfliihrenden Anlagenbauern.




Hochtechnologie fur unterschiedlichste Branchen

Marktfiihrer fiir vakuumtechnische Anlagen fiir die Luft- und Raumfahrt
Sonderanlagen
Flr das européische Weltraumforschungslabor

Basierend auf jahrzehntelanger Kunden- auf der ISS hat PINK nicht nur Systeme fir das
zufriedenheit konnte PINK eine fihrende Wasser, CO,- und Sauerstoffmanagement an

Position bei anwenderspezifischen vakuum- Bord produziert, sondern auch eine Anlage fir

technischen Anlagen und Systemen erreichen. Materialforschungsexperimente unter

Schwerelosigkeit.

Zum umfassenden Produktspektrum zahlen
u.a. UHV-Systeme fir Teilchenbeschleuniger,
lonenstrahl-Therapieanlagen, Prazisionsbe-
schichtungsanlagen, Dichtheitsprifanlagen,
Hochvakuum-L6t6fen und viele mehr.

Flhrende internationale Technologieunter
nehmen aus folgenden Branchen vertrauen
auf die innovativen Produkte von PINK:

e Halbleiter und Elektronikindustrie
e Automobilindustrie

e Medizintechnik

Optische Industrie

Luft- und Raumfahrt
Wissenschaft und Forschung

Hochtechnologie fir die Raumfahrt: Fir Airbus
Defence & Space hat PINK mehrere Systeme
produziert, die im européaischen Forschungslabor
auf der ISS zum Einsatz kommen.

Diese Experimentierkammer flir das DynaMax-Projekt (BESSY Il) mit
Drehdurchfiihrungen DN 800/850 COF und DN 160 CF dient der Grund-
lagenforschung mittels zeitaufgeldster Experimente im 100fs-Bereich
(Winkelauflésung der Drehdurchfiihrung: <0,001° pro Motorschritt).
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